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1.WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania, montazu
1 odbioru zbrojenia betonu stala niskostopowa dla zadania: ,,Budowa $wietlicy wiejskiej
oraz parkingu wraz z niezbedna infrastruktura techniczna Debniki dz. nr 37/4;37/5”
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych ze
zbrojeniem betonu stala konstrukcyjna fundamentéw schodéw podiog,, wiencow
stupoéw, transport, sktadowanie oraz przygotowanie, wygigcie, przycigcie i faczenie
pretdw montaz zbrojenia elementdéw zelbetowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢ z projektem
1 specyfikacja techniczna oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami i okre§leniami zawartymi w ST 0.0 — Wymagania ogdlne.

1.3 Klasyfikacja robot wg Wspolnego Stownika Zamoéwien (CPV).

Grupy Klasy Kategorie Opis
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia
kompletnych obiektow budowlanych lub ich
czesci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej 1 wodnej
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
konstrukcji dachowych 1 inne podobne
roboty specjalistyczne
Specjalne roboty budowlane inne, niz
45262000-1 | dachowe
45262310-7 | Zbrojenie

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW I MATERIALOW
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej
Do konstrukcji zelbetowych w obiektach objetych niniejszym opracowaniem stosuje si¢
klasy 1 gatunki stali wg zestawienia ponize;j:
a). Klasa A-0, gatunek STOS
b). Klasa A-III, gatunek 34GS
Odpowiednie certyfikaty pochodzenia b¢da wymagane przez Inspektora nadzoru przy
dokonywaniu odbioru wykonanych robot.
Wilasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Wtasno$ci mechaniczne 1 technologiczne dla walcowki 1 pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-89/H-84023/06.
Wady powierzchniowe
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Powierzchnia walcoéwki 1 pretow powinna by¢ bez peknigé, pgcherzy i naderwan,

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa rozwarstwienia i peknigcia

widoczne nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia

niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa

dopuszczalne:

a). jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek $rednicy dla walcowki
1 pretow gladkich

b). jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o S$rednicy
nominalnej do 25 mm, za$§ 0,7 mm dla pretow o wigkszych §rednicach.

Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub

stojakach z podzialem wg wymiarow 1 gatunkow.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
powinien spetniaé wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W
szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzgtu jak: gigtarki, prostowarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac¢ fabryczna gwarancje i instrukcje obsthugi.
Sprzet powinien spetnia¢é wymagania BHP jak przyktadowo ostony zgbatych i
pasowych urzadzen mechanicznych. Miegjsca lub elementy szczego6lnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzgt powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzegtu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego
celu, srodkami transportu, w sposob gwarantujacy uniknigcia trwatych odksztatcen stali
oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jako$¢ robdt i wlasciwosci przewozonych towardw.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.
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5. WYMAGANIA DOT. WYKONANIA ROBOT ZBROJARSKICH
5.1 Ogolne wymagania.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami
obowiazujacych PN i EN-PN i postanowieniami umowy.
5.2 Wykonywanie zbrojenia
Czystos$¢ powierzchni zbrojenia
Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu,
ziemi, zgorzeliny, luznej rdzy lub innych zanieczyszczen.
Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.
Przygotowanie zbrojenia
Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej
nalezy ja prostowac.
Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, miotkdéw, prostowarek.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety
uzywane do przygotowania zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku
wystegpowania miejscowych zakrzywien - nalezy te prety wyprostowaé przed
przystapieniem do dalszej obrdobki (cigeia itd.). Prety zbrojeniowe w kregach mozna
prostowaé przez wyciaganie za pomoca np. wciagarki lub mechaniczne prostowanie
pretow przy uzyciu prostowarek mechanicznych. Niekiedy, zwlaszcza prety wigkszych
Srednic, prostuje si¢ recznie za pomoca klucza zbrojarskiego na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.
Haki, odgigcia pretéw, zlacza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
Dokumentacji Projektowe;.
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela nr 23 normy PN-S-10042.
Minimalne $rednice trzpieni uzywane przy wykonywaniu hakéw zbrojenia

Srednica preta Stal zebrowana
Zaginanego mm | Rak<400 MPa | 400 < Rak < 500 MPa Rak > 500 MPa
D<10 d0 =3d d0 =4d d0 =4d
10<d<20 d0 =4d d0 =5d d0 =5d
20<d <28 do = 6d do=7d d0=8d
D> 28 d0=28d - -
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Wydluzenie pretéw w cm powstajace podczas ich odginania o dany kat

’ ‘ Kat odgigcia

Srednica preta [mm] 450 90° 135° 180°
3 i 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
2 0.5 1.0 1.0 1.5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5

Cigcie pregtow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Oczyszczone 1 wyprostowane prety tnie si¢ na odcinki dlugosci wynikajacej z
projektu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Stosuje si¢ do tego celu
nozyce rgczne, a takze (zwlaszcza w przypadku pretow wigkszych $rednic) nozyce
mechaniczne o napgdzie elektrycznym. Nozycami mechanicznymi mozna przecinac
jednoczesnie wigcej niz jeden pret. Do cigeia siatek zbrojeniowych stosuje si¢ nozyce
hydrauliczne przewozne. Cigcia mozna rowniez przeprowadza¢ przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Prety mozna wygina¢ recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie
zamocowane w blacie stotu zbrojarskiego lub za pomoca gigtarek recznych albo
mechanicznych. Mozna przy tym jednocze$nie wygina¢ wigcej niz jeden pret. Wygigte
prety  zbrojeniowe 1 strzemiona montuje si¢ bezposrednio w deskowaniu lub
przygotowuje w postaci szkieletow zbrojeniowych.

Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uklada¢ po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale
usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen
podczas betonowania 1 zaggszczania mieszanki betonowej. Montaz zbrojenia
bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na
odpowiednia wysokos$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne
jest chodzenie i transportowanie materialow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Ustawianie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematow zapewniajacych kolejno$¢ robot, przy ktérej wczesniej utozone elementy
beda umozliwialy dalszy montaz zbrojenia.

Dla zachowania wlasciwej grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretdéw 1 powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:
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0,07m - dla zbrojenia gléwnego fundamentow i podpor masywnych

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych

0,05 m — dla pretow gtéwnych lekkich podpor i pali

0,03 m — dla zbrojenia gtownego

0,025m - dla strzemion ram, belek, podciagow 1 gzymsow

Szkielety ptaskie i1 przestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy
taczy¢ zgodnie z rysunkami roboczymi przez spawanie.

Dopuszcza sig nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretow:

-czolowe - elektryczne, oporowe

-naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

-naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym

-zaktadkowe spoiny jednostronne - lukiem elektrycznym

-zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym

Skrzyzowania pretow nalezy wiazaé drutem wiazatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi.

Drut wiazatkowy, wyzarzony, o $rednicy 1 mm uzywa si¢ do laczenia pretow o
srednicy do 12 mm. Przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1.5
mm.

Zamknigcia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania
skrzyzowan pretow 1 strzemion, styki spawania moga si¢ znajdowac na jednym precie.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowg siatkach lub szkieletach
ptaskich nie powinna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub
szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym prgcie nie powinna
przekraczaé 25% ogdlnej ich liczby.

Zasady BHP

Stoly warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknigtych lub pod wiatami z
umocowanymi od strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu
nalezy oddzieli¢ siatka o wysoko$ci 1m, o oczkach max 20mm. Podczas cigcia preta
nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole zbrojarskim. Cigcie
nozycami pretow o Srednicy wigkszej niz 20 mm jest zabronione. Przy mechanicznym
cigciu pretow nie wolno chwyta¢ rgka pretow w odleglosci mniejszej niz 50 cm od
nozyc tnacych. Prety o S$rednicy wigkszej niz 20 mm moga by¢ gigte tylko
mechanicznie. Zaktadanie pretow na mechanicznej gigtarce dopuszczane jest tylko przy
unieruchomionej tarczy gigtarki.

Zabronione jest przebywanie pracownikdOw na terenie ogrodzonym wzdluz
wyciaganego prgta w czasie prostowania zbrojenia Skiadowanie zbrojenia na
pomostach przeznaczonych wytacznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT
ZBROJARSKICH
6.1 Badania w czasie budowy
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatow,
zgodno$ci z rysunkami oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowiazujacymi
normami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed zabetonowaniem.
Z kazdej partii nalezy pobiera¢ po 6 probek do badania na zginanie i 6 probek do
okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona do zbrojenia tylko
wowczas, jesli na probkach zginanych nie nastgpuje peknigcie lub rozwarstwienie.
Jezeli rzeczywista granica plastyczno$ci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu
lub Zadanej - stal badana moze by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inspektora nadzoru.
Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, czy ich gatunki odpowiadaja
przewidzianym w rysunkach i czy sa zgodne ze $wiadectwami jakos$ci i protokotami
odbiorczymi.
Sprawdzenie ultozenia zbrojenia wykonuje si¢ przez bezposredni pomiar tasma,
poziomnica 1 tas§ma, suwmiarka i poréwnanie z rysunkami oraz PN-63/B-06251.
Badanie na wytrzymatos¢ siatek 1 szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujac
za partie ich liczbg o cigzarze nieprzekraczajacym 10 ton. Liczba badanych siatek lub
szkieletow ptaskich nie powinna by¢ mniejsza niz 3 na parti¢.
Badany wezel powinien wytrzyma¢ obcigzenie nie mniejsze od podwdjnego cig¢zaru
siatki lub szkieletu ptaskiego.
Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzgdzie skrajnym 1 dwa w
rzedach $rodkowych. W przypadku, gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane,
probom nalezy podda¢ podwdjna czg$¢ siatek lub szkieletow ptlaskich. Jesli badanie
podwadjnej liczby probek da rowniez wynik ujemny, woéwczas parti¢ nalezy odrzucic.
6.2 Tolerancje wykonania
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tablica nr 1.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm.
Dopuszczalna roznica dlugosci preta liczona wzdluz osi od odgigcia do odgigcia w
stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 10 mm.
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podluznego nie
powinno przekraczaé 3 %.
Roéznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm.
Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ +25
mm.
Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowg siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych
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skrzyzowan na jednym prgcie nie moze przekracza¢ 25% ogoélnej ich liczby na tym
precie.

Roéznice w rozstawie migdzy pregtami gtdéwnymi w belkach nie powinny przekraczaé
+0.5 cm.

Roéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

Tablica 1
Parametr Zakresy tolerancji Dog)(;lcf;ﬁj:na
Cigcie pretow dla L<6.0 m 20 mm
(L - dlugos¢ ciecia wg projektu) dlaL>6.0 m 30 mm
Odgigcia dla L<0.5 m 10 mm
(odchylenia w stosunku do potozenia dla 0.5 m<L<l.5 m 15 mm
okreslonego w projekcie) dlalL>1.5m 20 mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita dla h<0.5 m 10 mm
grubos$cia elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dla h>1.5m 20 mm
¢) odstepy pomigdzy sasiednimi a<0.05 m 5 mm
rownolegltymi pretami (a - jest odlegloscia a<0.20 m 10 mm
projektowana pomig¢dzy powierzchniami a<0.40 m 20 mm
przylegtych pretow) a>0.40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub b<0.25 m 10 mm
szeroko$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b b<0.50 m 15 mm
- oznacza catkowita grubos$¢ lub szerokos¢ b<l.5m 20 mm
elementu) b>1.5 m 30 mm

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 0.0: “Wymagania
ogolne".
Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram (1 kg).
Do obliczenia naleznosci przyjmuje teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczna dtugos¢ pretow poszezegdlnych srednic pomnozona odpowiednio przez ich mase
jednostkowa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy laczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wiazatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszone;j
ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o Srednicach
wigkszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST 0.0 “Wymagania ogolne”.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robdt w odniesieniu do ich ilosci i jakosci.
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8.1 Odbior stali na budowie
Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Zaswiadczenie to powinno
zawierac:
a). znak wytworcy,
b). srednice nominalna,
C). gatunek stali,
d). numer wyrobu lub partii,
e). znak obrobki cieplne;.
Cechowanie wiazek 1 kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po
dwie sztuki dla kazdej wiazki.
8.1 Odbidér zamontowanego zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,
Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
- godnos¢ ksztaltu pretow,
- zgodnos¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,
- rozstaw strzemion,
- prawidtowe wykonanie hakéw, ztacz 1 dlugosci zakotwien,
- zachowanie wymaganej w rysunkach otuliny zbrojenia.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 tony zbrojenia obejmuje:
-roboty przygotowawcze
-zakup 1 dostarczenie materiatu,
-czyszczenie 1 przygotowanie zbrojenia
-montaz zbrojenia
-testy i pomiar zgodnie z pkt. 6 ST
-oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowiacych wtasnos¢ Wykonawcy 1
usunigcie ich poza teren budowy

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Dokumentacjq odniesienia jest:

. SIWZ dla zadania: ,Budowa s$wietlicy wiejskiej wraz z niezbedna infrastruktura

techniczng Debniki dz. nr 37/4;37/5”
2. umowa zawarta pomigdzy Wykonawca a Zamawiajacym wraz z harmonogramem robot

3. zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania

4. normy
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5. aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
Najwazniejsze normy:

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betopu. Prety gladkie. —
Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betopu. Prety zebrowane —
Dodatkowe wymagania.

PN-82/H-93215. Walcowka prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-B-06251 Robo?y betonowe i zelbetowe. Wymagania
techniczne.

PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okreslonegp stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-78/H-04408. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciagania. Metoda badania w

temperaturze otoczenia.

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe 1 sprezone.

PN-B-03264 . .

Projektowanie.

Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na
PN-84/H-9300 goraco ze stali weglowych zwyklej jakosci 1

niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Wymagania 1 badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali 1 wyrobow

stalowych
PN-EN 10027-1 :1994 Sy’stemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole
glowne
PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie
zwalnia Wykonawcy od obowiazku stosowania wymogoéw okreSlonych prawem
polskim.
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