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INSTALACJE WODOCIĄGOWE 

 

1. Przedmiot SSTO 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SSTO) są wymagania ogólne 

dotyczące wykonania i odbioru instalacji wodociągowych z tworzyw sztuczny, stali. 

 

2. Przedmiot i zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności podstawowe 

występujące przy montaŜu instalacji wodociągowych z tworzyw sztucznych, stali, 

ich uzbrojenia i armatury, a takŜe niezbędne dla właściwego wykonania tej instalacji roboty 

tymczasowe oraz prace towarzyszące. 

 

3. WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE WŁA ŚCIWO ŚCI MATERIAŁÓW  

 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania 

podano w SSTO „Zasady ogólne”  

Materiały stosowane do montaŜu instalacji wodociągowych powinny mieć: 

– oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ŝe dokonano oceny ich zgodności 

ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru Polskich Norm, z europejską 

aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego Unii 

Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznaną przez Komisję Europejską 

za zgodną z wymaganiami podstawowymi, lub 

– deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki budowlanej wydaną przez producenta, 

jeŜeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobów mających niewielkie 

znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa określonym przez Komisję Europejską, lub 

– oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ŝe są to wyroby nie podlegające 

obowiązkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodności z Polską Normą 

lub aprobatą techniczną, bądź uznano za „regionalny wyrób budowlany”. 

 

3.2. Rodzaje materiałów 

3.2.1. Rury i kształtki z tworzyw sztucznych 

Rury i kształtki z tworzyw sztucznych muszą spełniać wymagania określone w odpowiednich 

normach: 
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– z polipropylenu (PP) PN ISO 15874-1÷5, PN-C-89207, 

3.2.2. Rury stalowe ocynkowane  

Rury stalowe ocynkowane muszą spełniać wymagania określone w normie PN –H – 74200. 

3.2.3. Armatura domowej sieci wodociągowej 

Armatura domowej sieci wodociągowej (armatura przepływowa instalacji wodociągowej) 

musi spełniać warunki określone w następujących normach: PN/M-75110÷11, 

PN/M-75113÷19, PN/M-75123÷26, PN/M-75144, PN/M-75147, PN/M-75150, PN/M-75167, 

PN/M-75172, PN/M-75180, PN/M-75206, 

 

4. WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE TRANSPORTU 

 

4.2. Wymagania dotyczące przewozu rur  

Ze względu na specyficzne cechy rur naleŜy spełnić następujące dodatkowe wymagania: 

– rury naleŜy przewozić wyłącznie samochodami skrzyniowymi lub pojazdami posiadającymi 

boczne wsporniki o maksymalnym rozstawie 2 m, wystające poza pojazd końce rur nie mogą 

być dłuŜsze niŜ 1 m, 

– jeŜeli przewoŜone są luźno ułoŜone rury, to przy ich układaniu w stosy na samochodzie 

wysokość ładunku nie powinna przekraczać 1 m, 

– podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniem przez metalowe 

części środków transportu jak śruby, łańcuchy, itp. Luźno układane rury powinny być 

zabezpieczone przed zarysowaniem przez podłoŜenie tektury falistej i desek pod łańcuch 

spinający boczne ściany skrzyni samochodu, 

– podczas transportu rury powinny być zabezpieczone przed zmianą połoŜenia.  

Platforma samochodu powinna być ustawiona w poziomie. 

Według istniejących zaleceń przewóz powinien odbywać się przy temperaturze  Otoczenia 

–5°C do +30°C. 

 

4.3. Składowanie materiałów 

4.3.1. Składowanie rur i kształtek w wiązkach lub luzem 

Rury i kształtki naleŜy w okresie przechowywania chronić przed bezpośrednim działaniem 

promieniowania słonecznego i temperaturą niŜszą niŜ 00C lub przekraczającą 400C. Przy 

długotrwałym składowaniu (kilka miesięcy lub dłuŜej) rury powinny być chronione przed 

działaniem światła słonecznego przez przykrycie składu plandekami brezentowymi lub innym 
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materiałem (np. folią nieprzeźroczystą z PVC lub PE) lub wykonanie zadaszenia. NaleŜy 

zapewnić cyrkulację powietrza pod powłoką ochronną, aby rury nie nagrzewały się i nie 

ulegały deformacji. 

Oryginalnie zapakowane wiązki rur moŜna składować po trzy, jedna na drugiej do wysokości 

maksymalnej 3 m, przy czym ramki wiązek winny spoczywać na sobie, luźne rury 

lub niepełne wiązki moŜna składować w stosach na równym podłoŜu, na podkładkach 

drewnianych o szerokości min. 10 cm, grubości min. 2,5 cm i rozstawie co 1-2 m. Stosy 

powinny być z boku zabezpieczone przez drewniane wsporniki, zamocowane w odstępach co 

1-2 m. Wysokość układania rur w stosy nie powinna przekraczać 7 warstw rur i 1,5 m 

wysokości. Rury o róŜnych średnicach winny być składowane odrębnie. Rury kielichowe 

układać kielichami naprzemianlegle lub kolejne warstwy oddzielać przekładkami 

drewnianymi. 

 

5. WYMAGANIA DOTYCZ ĄCE WYKONANIA ROBÓT 

5.1. Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do montaŜu instalacji wodociągowej z tworzyw sztucznych naleŜy: 

– wyznaczyć miejsca układania rur, kształtek i armatury, 

– wykonać otwory i obsadzić uchwyty, podpory i podwieszenia, 

– wykonać bruzdy w ścianach w przypadku układania w nich przewodów wodociągowych, 

– wykonać otwory w ścianach i stropach dla przejść przewodów wodociągowych. 

 

5.2. MontaŜ rurociągów 

Po wykonaniu czynności pomocniczych określonych w pkt. 5.1. naleŜy przystąpić 

do właściwego montaŜu rur, kształtek i armatury. 

Rurociągi z tworzyw sztucznych mogą być mocowane bezpośrednio na ścianach, w bruzdach 

ścian lub warstwach podłogowych w rurach osłonowych. 

 

5.3. Połączenia rur i kształtek z tworzyw sztucznych 

Przed przystąpieniem do montaŜu rur i kształtek z tworzyw sztucznych naleŜy dokonać 

oględzin tych materiałów. Powierzchnie rur i kształtek muszą być czyste, gładkie, 

pozbawione porów, wgłębień i innych wad powierzchniowych w stopniu uniemoŜliwiającym 

spełnienie wymagań odpowiednich norm podanych w pkt. 3.2. 
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5.4.1. Połączenia zgrzewane 

Połączenia zgrzewane mogą być doczołowe lub elektrooporowe: 

– zgrzewanie doczołowe, które polega na łączeniu rur i kształtek przez nagrzanie 

ich końcówek do właściwej temperatury i dociśnięcie, bez stosowania dodatkowego 

materiału, 

– zgrzewanie elektrooporowe charakteryzujące się tym, Ŝe kształtki polietylenowe (PE) 

zawierają jeden lub więcej integralnych elementów grzejnych, zdolnych do przetworzenia 

energii elektrycznej w ciepło, w celu uzyskania połączenia zgrzewanego z bosym końcem 

lub rurą. 

Po zgrzaniu rur i kształtek na ich powierzchniach wewnętrznych i zewnętrznych nie powinny 

wystąpić wypływki stopionego materiału poza obrębem kształtek. Przy zgrzewaniu 

elektrooporowym Ŝadna wypływka nie powinna powodować przemieszczenia drutu 

w kształtkach (elektrooporowych) co mogłoby spowodować zwarcie podczas łączenia. 

Na wewnętrznej powierzchni rur nie powinno wystąpić pofałdowanie. 

 

5.4.2. Połączenia mechaniczne zaciskowe 

Połączenia mechaniczne zaciskowe wykonuje się za pomocą złączek, które zaciskane są 

na końcówkach rur. Połączenia te mają zastosowanie w przewodach wodociągowych 

o średnicach do 110 mm. 

 

5.4.3. Połączenia kielichowe na wcisk 

MontaŜ połączeń kielichowych polega na wsunięciu (wciśnięciu) końca rury w kielich, 

z osadzoną uszczelką (pierścieniem elastomerowym), do określonej głębokości. 

Dopuszczalne jest stosowanie środka smarującego ułatwiającego wsuwanie. NaleŜy zwrócić 

szczególną uwagę na osiowe wprowadzenie końca rury w kielich (PVC-U). 

 

5.4.4. Połączenia rur stalowych 

Połączenia rur stalowych wykonywać przy pomocy łączników z Ŝeliwa ciągliwego. 

 

5.5. Połączenia z armaturą 

Przed przystąpieniem do montaŜu armatury naleŜy dokonać oględzin jej powierzchni 

zewnętrznej i wewnętrznej. 
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Powierzchnie powinny być gładkie, czyste, pozbawione porów, wgłębień i innych wad 

powierzchniowych w stopniu uniemoŜliwiającym spełnienie wymagań norm określonych 

w pkt. 3.2. 

Wysokość ustawienia armatury czerpalnej nad podłogą lub przyborem naleŜy wykonać 

zgodnie z wymaganiami określonymi w WTWiO dla instalacji wodociągowych (zeszyt nr 7 

COBRTI INSTAL). Zastosowanie rodzajów połączeń armatury z instalacją naleŜy wykonać 

przestrzegając instrukcji wydanych przez producentów określonych 

materiałów. 


