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STB.18. ŚLUSARKA

CPV             45421000-4   

B.18.00.00

l.  Wstęp.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru balustrad, pochwytów, krat i elem. drobnych metalowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST.

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i ma
jące na celu wykonanie montażu balustrad do obiektu wg poniższego.
B.18.01.00 Balustrady stalowe nierdzewne

B.18.02.00 Pochwyty stalowe nierdzewne

B.18.03.00 Daszek nad wejściem stalowy malowany proszkowo (grafit)

1.4. Określenia podstawowe.

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2.   Materiały.

2.1. Stal.  

Balustrady, pochwyty wykonać należy ze stali klasy l w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00)

2.2. Stal nierdzewna.

2.4. Powłoki malarskie 

Wszystkie elementy balustrad malować proszkowo wg. kolorystyki ustalonej w projekcie  ,

2.5. Badania na budowie             

2.5.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje Inspektora nadzoru.

2.5.2. Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem:       

- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 

- zgodności z projektem,   

- zgodności z atestem wytwórni 

- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji

- jakości powłok malarskich

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu potwierdza Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzęt.

Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt.

4.Transport.

Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub

odpowiednią normą.

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem.

Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone

przed uszkodzeniem powłok malarskich przesunięciem oraz utratą stateczności.

5.Wykonanie robót.

5.1. Balustrady i pochwyty.

Przed zamówieniem balustrad sprawdzić zgodność wymiarów dokumentacji z rzeczywistymi. Elementy balustrad dostarczać w możliwie największych fragmentach, tak aby ograniczyć ich łączenie na budowie . Pochwyty montować do ścian jako jeden element. kołkami Hilti

6.  Kontrola Jakości.

6.1.Odbiór balustrad

Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi.

Badanie gotowych elementów powinno obejmować: sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń konstrukcyjnych, 

Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją.

6.2.. Odbiór obróbek blacharskich

Odbiór powinien obejmować;

* sprawdzenie prawidłowości połączeń poziomych i pionowych

*  sprawdzenie prawidłowości spadków 

7. Obmiar robót.

Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 balustrad. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. Odbiór robót.

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6.

9.  Podstawa płatności.

Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w części ogólnej ST pkt.18

Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montażu,
zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy związane.

PN-80/M-02138.    Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.
PN-87/B-06200     Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-BN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-60430    Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
 Ogólne badania i wymagania.

PN-75/M-69703     Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.



                                                                                                                                                                                                


